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ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩИЙ КОМПЛЕКС 

КОМБИНАТА ПО ПРОИЗВОДСТВУ ДЕРЕВЯННЫХ СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ 
Каркасная технология с использование металлической соединительной арматуры 

 
Исходные данные: 
 Работа по скользящему графику (в связи с тем, что сушильное 
производство имеет непрерывный режим работы) 
 Количество рабочих дней:  300 дней в году 
 Продолжительность смены:  10 часов 
 Коэффициент эффективности:  80%  
 Плановая производительность:                       300 каркасов домов в год  
                                                                               (50.000 м2/год) 
    Особенности:                                                    Низкая автоматизация 
 

 
Расчет сделан по выставочному образцу дома, модель FC1 
Площадь первого этажа здания –104,27 м2  
Площадь второго этажа здания –  81,95 м2 
Общая площадь здания – 186,22 м2 
 

 
Калькуляция стоимости  оборудования 

(цена носит бюджетный характер, без учета привязки к местности) 
 

Номер 
п/п Наименование Цена 

(JPY) Кол-во Сумма 
 (JPY) 

Сумма 
 (EUR) 

A Моулдер  27.979.500 1  27.979.500 € 223.836
B1 Отрезная пила   6.440.000 1  6.440.000 € 51.520
B2 Отрезная пила   4.600.000 1  4.600.000 € 36.800
C Боковой сверлильный станок   51.750.000 1  51.750.000 € 414.000
D Боковой  фрезерный станок   19.550.000 1  19.550.000 € 156.400
E Концевой сверлильный станок    6.900.000 1  6.900.000 € 55.200
F Концевой фрезерный станок  14.950.000 1  14.950.000 € 119.600
G Углонарезное оборудование   30.000.001 1  30.000.000 € 240.000
J Бегущая пила   13.800.000 1  13.800.000 € 110.400
K Конвейера   13.340.000 1  13.340.000 € 106.720
  Упаковка. транспортировка до порта и таможенная очистка в Японии  8.050.000 € 64.400
  Всего FOB порт Японии  184.019.500 € 1.472.156

 



 
Отгрузочная спецификация: 40 футовые контейнера НС - 12 штук 
Условия платежа: предоплата 20% и аккредитив 80% 
Срок поставки: 6 месяцев (FOB порт Японии), порционные отгрузки 
Продолжительность инсталляции: 1 мес. 
Количество супервайзеров: по согласованию сторон 
Не включены в цену: аспирация, запасные части, расходные материалы, воздушный компрессор, главный электрический распределительный щит, 
электрическая проводка от этого щита до пультов станочного оборудования, анкерные болты, сборочный стол, инсталляционные расходы на оплату 
услуг супервайзеров, переводчика, авиабилеты, визовая поддержка, страхование, гостиница, питание, местные переезды и т.д. 
Предложение действительно до 01 июля 2009 года 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

СХЕМА РАЗМЕЩЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВА 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 





 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ПООПЕРАЦИОННЫЙ РАСЧЕТ МАШИННОГО ВРЕМЕНИ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

Пооперационный расчет машинного времени  
Исходные данные:       
  Рабочих дней  в году     300     
  Рабочая смена, часов     10 
  Количество рабочих часов в году    3000 
  Коэффициент эффективности   80%    
  Количество эффективных часов для расчета  2400 
  Опытный образец дома, использованный для расчетов  модель FC1 
                   Площадь дома, кв м.    186.22 
                   Количество домов в год (каркасные домокомплекты) 300 
                   Производительность завода в год, кв м.   55.866 

 
 
A. Строжка       

  Станок   6-шпиндельный моулдер   
  Производительность станка  15 m/min   
         

B. Торцевание        

  
B1. Станок   Отрезная пила A   

  Производительность станка  80 sec/шт Балки/Колонны 

  Наименование детали Размер Кол-во/год Полное время 
(час) 

Следующий 
технологический 

процесс 

Коэффициент 
загрузки 

оборудования 
  FB/EP/IP/RP все 60,000  1333.3 C,D,E,F 55.6% 
              
         

 
 
 
 
 
 



  
B2. Станок   Отрезная пила B   

  Производительность станка  20 sec/шт (2 шт вместе) 
        

  Наименование детали Размер Кол-во/год Полное 
время (час) 

Следующий 
технологический 

процесс 

Коэффициент 
загрузки 

оборудования 
  FJ/EHP/IHP все 198,000  1100.0   45.8%
  RFT/RFB все 30,300  168.3 G 7.0%
  Итого 1268.3  52.8%

 
 C.  Боковое сверление        
   Станок   4 сторонняя сверлильная машина   
   Производительность станка  300 sec/ шт   
       (4 отверстия на группу / Балки) 

   Наименование детали Размер Кол-во/год Полное 
время (час) 

Следующий 
технологический 

процесс 

Коэффициент 
загрузки 

оборудования 
   FB/EP/IP/RP все 25,500  2125.0 D,E,F 88.5%
               
          
          
 D.  Боковое фрезерование       

   Станок   Фрезерный станок   

   Производительность станка  240 sec/ шт (4 прохода/ Балки) 

   Наименование детали Размер Кол-во/год Полное 
время (час) 

Следующий 
технологический 

процесс 

Коэффициент 
загрузки 

оборудования 
   FB все 11,400  760.0 F 31.7%
               

 
 
 



 
E. Торцевое сверление      

  Станок   Торцевая сверлильная машина   
  Производительность станка  120 sec/ шт (Колонны) 
         

  Наименование детали Размер Кол-во/год Полное время 
(час) 

Следующий 
технологический 

процесс 

Коэффициент 
загрузки 

оборудования
  EP/IP/RP все 27,000 900.0   37.5%
            
            
      
         

F. Торцевое фрезерование      
  Станок   Торцевая фрезерная машина  
  Производительность станка  180 sec/ шт (Колонны)  
        

  Наименование детали Размер Кол-во/год Полное время 
(час) 

Следующий 
технологический 

процесс 

Коэффициент 
загрузки 

оборудования
  FB все 33,000 1650.0   68.8%
              
         

G. Нарезка углов      
  Станок   Углонарезное оборудование  
  Производительность станка  60 sec/ шт   
         

  Наименование детали Размер Кол-во/год Полное время 
(час) 

Следующий 
технологический 

процесс 

Коэффициент 
загрузки 

оборудования
  RFT/RFB все 30,300 505.0   21.0%
            



 
 
 
 
 
 
 H. Шаблонная строжка      
   Станок   6- шпиндельный моулдер 

5
  

   Производительность станка  m/min   
          

   Наименование детали Размер Кол-во/год Полное время (час)
Следующий 

технологический 
процесс 

Коэффициент 
загрузки 

оборудования 
   38x140 2,400  21,600 72.0 B 3.0% 
   30x105 6,300  24,000 80.0 B 3.3% 
             
   Итого 152.0  6.3% 
          
 I. Сборка      
   Станок   Сборочный стол   
   Производительность станка  300 sec/ шт (Балки)  
         

   Наименование детали Размер Кол-во/год Полное время (час)
Следующий 

технологический 
процесс 

Коэффициент 
загрузки 

оборудования 
   RFT 76x100 1,200 100.0   4.2% 
               
          

 
 
 
 
 



 
 
 J. Обрезка доски      
   Станок   Бегущая пила   
   Производительность станка  90 sec/ шт Стены  
      180 sec/ шт Пол  

   Наименование детали Размер Кол-во/год Полное время (час)
Следующий 

технологический 
процесс 

Коэффициент 
загрузки 

оборудования 
   Стеновые доски все 26,400 660.0   27.5% 
   Половые доски все 21,000 1050.0   43.8% 
             
   Итого 1710.0  71.3% 

 
 



 
 
 
 
 
 

     Вид технологического процесса 

Наименование Деталь Размер 
(mm) 

Кол-
во    

(шт) 

Общее 
кол-во   
(шт) 

Строжка  
длина     

(m) 

Торцевание  
(шт) 

Боковое 
сверление   

(шт) 

Боковое 
фрезерование  

(шт) 

Торцевое 
сверление  

(шт) 

Торцевое 
фрезерование  

(шт) 

Нарезка 
углов   
(шт) 

Шаблонная 
строжка   

(шт) 

Сборка   
(шт) 

Обрезка 
доски 
(шт) 

1FB 150x150 10   10 10      10          
1FB 105x150 25   25 12      25          
EP 150x150 28   28 8    28            

1 этаж 
Балки 
Колонны 

IP 105x105 14 

77  

  14 1    14            
1 этаж 
Лаги 1FJ 38X89 211 211   211                 

2FB 150X300 8   8 8  8    8          
2FB 105X300 18   18 12  6    18          
2FB 105X150 2   2   1    2          
2FB 105X105 6   6   3    6          
EP 150x150 18   18     18            

2 этаж 
Балки 
Колонны 
 

IP 105x105 17 

69 

  17 1   17           
2 этаж 
Лаги 2FJ 38X89 170 170   170                 

3FB 150X300 8   8 8  8    8          
3FB 105X300 11   11 11 3   11         
3FB 105X150 10   10 5 4   10         
3FB 105X105 5   5   5   5         

3 этаж 
Балки 
Колонны 
 

RP 105x105 13 

47 

  13 2   13           
EHP/OP 50x150 185   185                 Стеновое  

ограждение IHP/OP 50x105 94 279   94                 
Потолочные  
балки RFB 105X105 7 7   7 7     7         

RFT 38X89 72             72       
RFT 38X140 8             8 8 8   Стропила 
RFB 30X100 21 

101 
            21 21     

WB 10x1220x2440 135                   88 Доски FL 25x1220x2440 81 216                   70 
 
 




